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Styrotec - Fräsen mit Leidenschaft
Besondere Ansprüche erfordern besondere Lösungen.
In kaum einem anderen Bereich sind die Anforderungen an die Bearbeitung ihrer 
Produkte so vielseitig, wie im modernen Modellbau.
Wer in diesem innovativen Wachstumsmarkt Schritt halten will, darf sich nicht an 
Einschränkungen orientieren, sondern muss mit den Visionen seiner Kunden 
weiterdenken. 
Styrotec ist dafür der ideale Partner. Denn wir bieten mit unserem Know-how 
nicht nur die passenden Maschinen, um erstklassige Produkte zu fertigen, 
sondern auch solche, die dem Wunsch nach hoher Produktivität mit effizienten 
Fertigungsprozessen entsprechen.
Ganz gleich, ob es sich dabei um die Herstellung hochwertiger Modelle aus Holz, 
Kunststoff, Ureol, Schaumstoff, Styropor, CFK, GFK oder Aluminiumlegierungen 
handelt. Der Einsatz unserer Fertigungstechnik garantiert Ihnen im direkten 
Wettbewerbsvergleich erstklassige Oberflächengüte ohne zeitraubende 
Nacharbeit zu einem unschlagbaren Preis/Leistungsverhältnis.
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Die Maschine ist mit einer 3-seitigen Schutzumhausung versehen.
Der Zugriff zum Arbeitsraum ist durch überwachende Sensoren 
geschützt.

Die Frässpindel ist in dem stabilen 
3-Achs Fräskopf integriert.
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Einsatz der Maschine
Die FS 5 NT ist ein 3-Achs-CNC-Bearbeitungszentrum, das für 
die flache und drei-dimensionale Werkstückbearbeitung 
entwickelt wurde.

Mit einem Raster-Arbeitstisch sowie einem robusten Portal, das 
sehr hohe Steifigkeits- und Genauigkeitswerte aufweist, bieten 
wir Ihnen mit unserer kleinsten CNC- Fräsmaschine einen 
attraktiven Einstieg in die Portalfräsmaschinentechnologie.



5

Der einseitig gelagerte Fräskopf ST7 bietet 
baubedingt die Möglichkeit viele verschiedene 
Frässpindelkonzepte aufzunehmen.

Mitfahrendes Teller-Werkzeugwechsler am 
Portal mit 15 Plätzen.
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Einsatz der Maschine
Die FS 10 ST Portalfräsmaschine ist ein modular aufgebautes 
Maschinenkonzept geeignet für die Bearbeitung von PU-
Schaum, Massivholz, Sperrholz, MDF, Kunststoffe, 
Faserverbundstoffe, Aluminium, etc. , bei dem sich 
unterschiedliche Arbeitsbereiche, Tischkonzepte und Optionen 
kombinieren lassen. So lässt sich die FS 10 ST optimal auf Ihre 
Bedürfnisse anpassen.

Dabei bietet die klassische Portalbauweise mit fest stehendem 
Tisch und fahrendem Portal maßgeblich Vorteile in Bezug auf 
Stabilität, gleichbleibend bewegte Massen und optimale 
Zugänglichkeit zum Rüsten und Beladen.
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Der Standard Werkzeugwechsler bietet 
Platz für 8 Werkzeugaufnahmen.

3-seitige Schutzumhausung die mittels 
Lichtschranke vor Zugriff geschützt ist.
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Einsatz der Maschine
Die FS 10 GT ist eine 5-Achs-CNC-Portalfräsmaschine für die 
typischen Anwendungen im Modellbau d.h. Fräsen von Holz 
Kunststoffen, Bearbeitung von Aluminiumlegierungen, 
Besäumen und Beschneiden von CFK- und GFK Teilen bis hin zur 
Volumenzerspanung von Styropor und Hartschaum.

Die sehr hohe Steifigkeit der Konstruktion wird durch ein 
innovatives doppeltes Portal gewährleistet, das eine effiziente 
Bearbeitung von komplexen 3-dimensionale Werkstücken 
ermöglicht.
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Die Verwendung von geteilten Ladetüren zusammen 
 mit einer abnehmbaren Trennwand ermöglicht 
hocheffizientes Arbeiten während der zweite Bereich 
gerüstet wird.

Der mitfahrende Werkzeugwechsler 
minimiert platzsparend die Wechselzeit 
während des Fräsvorganges. 
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Einsatz der Maschine
Die FS 10 MT zeichnet sich durch ihre kompakte und 
geschlossene Bauweise mit Volleinhausung aus. Das oben 
fahrende Portalkonzept bietet durch gleichbleibend geringe 
bewegte Maße höchste Dynamik beim Fräsprozeß.
Der am Portal mitfahrende Werkzeugwechsler minimiert die 
Werkzeugwechselzeiten.
Optional können zwei Arbeitsbereiche eingerichtet werden, 
sodaß sich diese Maschine auch perfekt für die Bearbeitung von 
Serienteilen eignet.
Besonders ausgelegt für die Zerspanung von Modellbau- und 
Kunstwerkstoffen sowie Verbundwerkstoffen.
Durch die Maschinenkapselung und der Möglichkeit einer 
Absauganlage anzuschließen, kann der Staubanfall in Ihrer 
Produktionshalle deutlich reduziert werden.
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Bei dieser 3-Achs Ausführung ist die 
Styroporfrässpindel sowie die 
Absaugleitung für die Hohlfrässpindel im 
Z-Schieber integriert. 

Der einseitig gelagerte Fräskopf ST7 bietet 
baubedingt die Möglichkeit viele verschiedene 
Frässpindelkonzepte aufzunehmen.
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Einsatz der Maschine
Die FS 15 VT ist die universelle Lösung für die Zerspanung hoch 
komplexer und gleichzeitig voluminöser Bauteile.
Modell- sowie Verbundwerkstoffe bis hin zu Leichtmetallen 
werden mit dieser HSC 5-Achs Gantry Maschine zerspant. Dabei 
bietet die Portalbauweise mit oben fahrendem Portal 
maßgebliche Vorteile in Bezug auf Dynamik und gleichbleibende 
bewegte Massen sowie Flexibilität in der möglichen 
Maschinengröße, vor allem in Längsrichtung.
Die FS 15 VT Portalfräsmaschine ist ein modular aufgebautes 
Maschinenkonzept, bei dem sich unterschiedlich große 
Arbeitsbereiche, Tischkonzepte und Fräsköpfe 
kundenindividuell kombinieren lassen.
Die FS 15 VT kann optional auch als 3-Achs Maschine mit 
Styropor-Hohlfrässpindel ausgestattet werden (siehe Bild).
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Eine Unterteilung mittels Trennwände ermöglicht Ihnen 
verkürzte Rüstzeiten sowie die flexible Erweiterung Ihrer 
Arbeitsbereiche.
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Einsatz der Maschine
Darf´s auch etwas größer sein? 
Wenn Sie mehr als 1.300 mm Z-Weg benötigen oder überhaupt 
übergroße Verfahrwege gefragt sind kommt unsere 
Portalfräsmaschine FS 15 VTL ins Spiel.
Für den gleichen Einsatz wie die FS 15 VT konzipiert, aber für 
größere Arbeitsbereiche ausgelegt. Durch die großen 
Verfahrwege müssen die Maschinenstrukturteile im Querschnitt 
größer dimensioniert werden, dadurch ergibt sich eine 
schwerere Maschine aber mit der gleichen Flexibilität was die 
Ausstattungsvarianten betrifft. 
Bzgl. Tischausführung, Werkzeugwechsler und Fräskopf sind 
wir gleich flexibel wie bei all unseren Fräsmaschinen.
Selbst mehrere voneinander trennbare Arbeitsbereiche lassen 
sich realisieren. Dies ermöglicht das Rüsten in einem 
Arbeitsbereich, während im anderen gerade gefräst wird. Die 
Trennwände lassen sich bei Bedarf öffnen, so dass optional ein 
großer Arbeitsbereich zur Verfügung steht.
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WWeerrkkzzeeuuggwweecchhsslleerr TTiisscchhee

Pick-up 
Werkzeugwechsler mit 6, 
10 oder 16 Plätzen

15-Fach Teller-Magazin

Vielseitiger mehrteiliger 
Gittertisch aus massiver 
Aluminiumlegierung

Tischausführung in 
Aluminium mit T-Nuten 
quer,
Abstand 250mm

KKoonnffiigguurraattiioonneenn
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ST 7
Der einseitig gelagerte 
Fräskopf aus Stahlgus beitet 
bauartbedingt die Möglichkeit 
viele verschschiedene 
Frässpindelkonzepte 
aufzunehmen.

ST 8
Beidseitig abgestützer 
Kompaktkopf. Dabei handelt es 
sich um einen vielseitig 
einsetzbaren Gabelkopf aus 
Grauguss.

ST 10
Nur mit Styropor-
Holfrässpindel erhältlich.
Kein automatischer 
Werkzeugwechsel möglich.

33--AAcchhss  AAuussffüühhrruunngg
Die Frässpindel ist im Z-
Schieber integriert.

FFrräässssppiinnddeellnn

EESS777799
Spindelleistung: 
Spindeldrehzahl:
Max. Drehmoment:
Werkzeugaufnahme:

EESS778899
Spindelleistung: 
Spindeldrehzahl:
Max. Drehmoment:
Werkzeugaufnahme:

SSttyyrrooppoorr  HHoohhllffrräässssppiinnddeellnn

KKMM  22

Spindelleistung: 
Spindeldrehzahl:
Werkzeugaufnahme:

KKMM  33

Spindelleistung: 
Spindeldrehzahl:
Werkzeugaufnahme:

FFSS4444

Spindelleistung: 
Spindeldrehzahl:
Werkzeugaufnahme:

10 kW
0 - 22.000 min-1
15,3 Nm
HSK F63

15 kW
0 - 22.000 min-1
20,9 Nm
HSK F63

4,5 kW
0 - 8.700 min-1
Flansch 78/8

8,2 kW
0 - 10.000 min-1
Flansch 78/8

4,4 kW
0 - 5.800 min-1
Flansch 78/8

Der Kabellose Messtaster 
TS 460 wird direkt in der 
Werkzeugaufnahme der 
Maschine eingespannt.
Die Signalübertragung erfolgt 
über Infrarot.

Die Werkzeug-Messdose 
TT 160 wird fest auf dem 
Maschinentisch installiert.
Die Signalübertragung erfolgt 
über Kabel.

MMeessssttaasstteerr MMeessssddoossee

FFrräässkkööppffee
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Gebrauchtmaschinen und Zubehör von Styrotec
Viele Gründe sprechen dafür, eine Gebrauchtmaschine vom Spezialisten
zu kaufen.
Ein Großteil der Maschinen wird bei unserem Partner, der Fa. F. Zimmermann komplett überprüft. 
Einwandfreie Funktion und Leichtgängigkeit aller Komponenten wird wieder hergestellt. Drehende 
Teile werden vermessen und wieder innerhalb der Toleranzen von Neumaschinen eingestellt.

Zimmermann Maschinen sind für Ihre Robustheit und Genauigkeit bekannt. Die Erfahrung zeigt aber, 
dass nach 10, 20 oder mehr Jahren Einsatz gewisse Überholungen erforderlich werden. Nur so sind 
viele weitere Jahre einwandfreier Gebrauch möglich.

Wir haben das Know How, das Fachpersonal und die Ersatzteile um dies durchzuführen.
Darum können Sie versichert sein, dass Gebrauchtmaschinen direkt von uns noch viele Jahre / 
Jahrzehnte treue Dienste leisten.



Styrotec GmbH + Co KG
Sieberatsreute 95a
D-88289

Telefon + 49 7529­972440
info@styrotec.com
www.styrotec.com




