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Frasen mit Leidenschaft.






Styrotec - Frasen mit Leidenschaft

Besondere Anspruche erfordern besondere Losungen.

In kaum einem anderen Bereich sind die Anforderungen an die Bearbeitungihrer
Produkte so vielseitig, wie im modernen Modellbau.

Wer in diesem innovativen Wachstumsmarkt Schritt halten will, darf sich nicht an
Einschrankungen orientieren, sondern muss mit den Visionen seiner Kunden
weiterdenken.

Styrotec ist dafur der ideale Partner. Denn wir bieten mit unserem Know-how
nicht nur die passenden Maschinen, um erstklassige Produkte zu fertigen,
sondern auch solche, die dem Wunsch nach hoher Produktivitat mit effizienten
Fertigungsprozessen entsprechen.

Ganz gleich, ob es sich dabei um die Herstellung hochwertiger Modelle aus Holz,
Kunststoff, Ureol, Schaumstoff, Styropor, CFK, GFK oder Aluminiumlegierungen
handelt. Der Einsatz unserer Fertigungstechnik garantiert Ihnen im direkten
Wettbewerbsvergleich erstklassige Oberflachenglite ohne zeitraubende
Nacharbeit zu einem unschlagbaren Preis/Leistungsverhéltnis.
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Die Maschine ist mit einer 3-seitigen Schutzumhausung versehen. Die Frasspindelistin dem stabilen
Der Zugriff zum Arbeitsraum ist durch iiberwachende Sensoren 3-Achs Fraskopfintegriert.
geschiitzt.



Einsatz der Maschine

Die FS5 NT st ein 3-Achs-CNC-Bearbeitungszentrum, das fur
die flache und drei-dimensionale Werkstuckbearbeitung
entwickelt wurde.

Mit einem Raster-Arbeitstisch sowie einem robusten Portal, das
sehr hohe Steifigkeits- und Genauigkeitswerte aufweist, bieten
wir lhnen mit unserer kleinsten CNC- Frasmaschine einen
attraktiven Einstieg in die Portalfrasmaschinentechnologie.

Technische Daten

X-Achse 2.400/3.100 - 7.100 mm*
¥-Achse 1.700/2.100 f2.600 f 2.800 mm
I-Achse 250 /500 mm
Spindelleistung 5-18 kW
Spindeldrehzahl 0 - 24.000 min™
Steuerung 0SAl - Open M/

Heidenhain i THC &40
Standard Abmessungen Ca.7.100 x 5.400 x 2.100 mirm

*im je 500 mm Schritlen
Technische Anderungen vorbehalten



FS 10 ST
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Mitfahrendes Teller-Werkzeugwechsler am

Portal mit 15 Platzen.

Der einseitig gelagerte Fraskopf ST7 bietet
baubedingt die Mdglichkeit viele verschiedene
Frasspindelkonzepte aufzunehmen.



Einsatz der Maschine

Die FS10 ST Portalfrasmaschine ist ein modular aufgebautes
Maschinenkonzept geeignet fur die Bearbeitung von PU-
Schaum, Massivholz, Sperrholz, MDF, Kunststoffe,
Faserverbundstoffe, Aluminium, etc., bei dem sich
unterschiedliche Arbeitsbereiche, Tischkonzepte und Optionen
kombinieren lassen. So lasst sich die FS 10 ST optimal auf |hre
Bedurfnisse anpassen.

Dabei bietet die klassische Portalbauweise mit fest stehendem
Tisch und fahrendem Portal mafigeblich Vorteile in Bezug auf
Stabilitat, gleichbleibend bewegte Massen und optimale
Zuganglichkeit zum Risten und Beladen.

Technische Daten

X-Achse 2.400/3.100 - 7.100 mm*
¥Y-Achse 1.700 /2.100 f 2.600 mm
Z-Achse 700 /1.000 /1.300 mm
A-Achse «115°
C-Achse & 340°
Spindelleistung N1218 kW
Spindeldrehzahl 0=25000min=1
Steuerung 0SAl-0penM/f
Heidenhain i THC 640
standard Abmessungen Ca. 6,400 x 4,300 x &£.000 mm
* in je 500 mm Schritten Sonderldngen auf Anfrage

Technische Anderungen vorbehalten



Der Standard Werkzeugwechsler bietet 3-seitige Schutzumhausung die mittels
Platz fiir 8 Werkzeugaufnahmen. Lichtschranke vor Zugriff geschitzt ist.



Einsatz der Maschine

Die FS10 GTist eine 5-Achs-CNC-Portalfrasmaschine fir die
typischen Anwendungen im Modellbau d.h. Frasen von Holz
Kunststoffen, Bearbeitung von Aluminiumlegierungen,

Besaumen und Beschneiden von CFK- und GFK Teilen bis hin zur

Volumenzerspanung von Styropor und Hartschaum.

Die sehr hohe Steifigkeit der Konstruktion wird durch ein
innovatives doppeltes Portal gewahrleistet, das eine effiziente
Bearbeitung von komplexen 3-dimensionale Werkstiicken

ermoglicht.

Technische Daten
X-Achse
¥-Achse
Z=Achse
A-Achse
C-Achse
Spindelleisiung
Spindeldrehzahl
Steuerung

standard Abmessungen
*in je 500 mm Schritten

Technische Anderungen vorbehalten.

2.400/3.100 - 7.100 mm*
1.700 /2.100 / 2.600 mm
700 /1.000 /1.300 mm
w]15°

& 340°

22118 kW
0-24.000min-1
0SAl-0penM/
Heidenhain i THC 640
Ca. 5.800 x 4300 x 4500 mm
Sonderldngen auf Anfrage



Die Verwendung von geteilten Ladetiiren zusammen
mit einer abnehmbaren Trennwand ermaglicht
hocheffizientes Arbeiten wahrend der zweite Bereich
geriistet wird.

Der mitfahrende Werkzeugwechsler
minimiert platzsparend die Wechselzeit
wahrend des Frasvorganges.



Einsatz der Maschine

Die FS10 MT zeichnet sich durch ihre kompakte und
geschlossene Bauweise mit Volleinhausung aus. Das oben
fahrende Portalkonzept bietet durch gleichbleibend geringe
bewegte MafBle hochste Dynamik beim Frasprozef.

Der am Portal mitfahrende Werkzeugwechsler minimiert die
Werkzeugwechselzeiten.

Optional konnen zwei Arbeitsbereiche eingerichtet werden,
sodaf} sich diese Maschine auch perfekt fir die Bearbeitung von
Serienteilen eignet.

Besonders ausgelegt fir die Zerspanung von Modellbau- und
Kunstwerkstoffen sowie Verbundwerkstoffen.

Durch die Maschinenkapselung und der Moglichkeit einer
Absauganlage anzuschlieBen, kann der Staubanfallin lhrer
Produktionshalle deutlich reduziert werden.

Technische Daten

X-Achse 2.400 /3.100 - 7.100 mm*

Y-Achse 1.700 /2100 / 2.600 mm

Z-Achse 700 /1.000 /1.300 mm

A-Achse «115°

C=Achse w3407

Spindelleistung 1218 kW

Spindeldrehzahl 0-25000min-=1

Steuerung 0SAl = 0penM /f
Heidenhain i THC 640

Standard Abmessungen Ca.6.900x &.000 x 4. 700 mm

*in je 500 mm Schritten Sonderldngen auf Anfrage

Technische Anderungen vorbehalten.
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FS 15 VT
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Der einseitig gelagerte Fraskopf ST7 bietet Bei dieser 3-Achs Ausfiihrung ist die
baubedingt die Moglichkeit viele verschiedene Styroporfrasspindel sowie die
Frasspindelkonzepte aufzunehmen. Absaugleitung fir die Hohlfrasspindelim

Z-Schieber integriert.
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Einsatz der Maschine

Die FS15 VT ist die universelle Losung fur die Zerspanung hoch
komplexer und gleichzeitig volumindser Bauteile.

Modell- sowie Verbundwerkstoffe bis hin zu Leichtmetallen
werden mit dieser HSC 5-Achs Gantry Maschine zerspant. Dabei
bietet die Portalbauweise mit oben fahrendem Portal
mafigebliche Vorteile in Bezug auf Dynamik und gleichbleibende
bewegte Massen sowie Flexibilitat in der moglichen
Maschinengrofle, vor allem in Langsrichtung.

Die FS15 VT Portalfrasmaschine ist ein modular aufgebautes
Maschinenkonzept, bei dem sich unterschiedlich grofie
Arbeitsbereiche, Tischkonzepte und Fraskopfe
kundenindividuell kombinieren lassen.

Die FS15 VT kann optional auch als 3-Achs Maschine mit
Styropor-Hohlfrasspindel ausgestattet werden (siehe Bild).

Technische Daten
X-Achsze 3.000 - 31.000 mm*
Y-Achse 2.100 - 4.200 mm*
Z-Achse 1.000 /1.300 mm
A-Achse «115°
C=Achse & 360°
Spindelleistung 1218 kW
Spindeldrehzahl 0=24.000 min-1
Steuerung 0SAl - Open M/
Heidenhaini TNC &40
Standard Abmessungen Ca.9.300x5800x% 4250 mm

* i je 500 mm Sehritben
Technische Anderungen vorbehalten.
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ES 15 VIL

Eine Unterteilung mittels Trennwande ermaglicht lhnen
verkiirzte Riistzeiten sowie die flexible Erweiterung lhrer
Arbeitsbereiche.
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Einsatz der Maschine

Darf’s auch etwas groéfBer sein?

Wenn Sie mehr als 1.300 mm Z-Weg benotigen oder Gberhaupt
ubergrofie Verfahrwege gefragt sind kommt unsere
Portalfrasmaschine FS15 VTL ins Spiel.

Fir den gleichen Einsatz wie die FS 15 VT konzipiert, aber fur
groflere Arbeitsbereiche ausgelegt. Durch die grofien
Verfahrwege mussen die Maschinenstrukturteile im Querschnitt
grofler dimensioniert werden, dadurch ergibt sich eine
schwerere Maschine aber mit der gleichen Flexibilitat was die
Ausstattungsvarianten betrifft.

Bzgl. Tischausfihrung, Werkzeugwechsler und Fraskopf sind
wir gleich flexibel wie bei all unseren Frasmaschinen.

Selbst mehrere voneinander trennbare Arbeitsbereiche lassen
sichrealisieren. Dies ermoglicht das Riistenin einem
Arbeitsbereich, wahrend im anderen gerade gefrast wird. Die
Trennwande lassen sich bei Bedarf 6ffnen, so dass optional ein
grof3er Arbeitsbereich zur Verfligung steht.

P S

Technische Daten

X=Achsze 4,000 = 31.000 rrm in 1 m Schritten
Y-Achse 3.200 - B.200 mirm in 500 mm Schritten
Z-Achse 1.400 = &.000 e in 300 rmm Schrltten
A=Achse «115°

C-Achse w360

Spindelleistung 1218 kW

Spindeldrehzahl 0= 24000 min=1

Steuerung 0SAl - Open M/

Heidenhaini TNC &40
Technische Anderungen vorbehalten.
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Konfigurationen und Optionen

Konfigurationen

Fraskopfe
STV

5T8
5T 10

3-Achs
Tisch-Art
Raster

Vakuum Raster
T-Nuten

Gewinde Raster
Werkreugwechsler

F55 NT

O 0O0e

15-Teller-Magazin
Standardmagazin

{Anzahl der Werkzeuge)
Zusatzliche Optionen
1T 160

T5 460
Vakuumpumpe
Direktes Messsystem
Werkzeugkihlung

Werkzeugwechsler

(6)

o

® Standard

Pick-up

F5 10 5T

O@®@ OO0 OO0O0

O O

(10)

o O 000

Werkzeugwechsler mit 6,

10 oder 16 Platzen

15-Fach Teller-Magazin

F5 10 GT

C@eoOo OO0Oe

O O

(10)

O O 000

O Optional

Tische

FS 10 MT

O @00 O0O0

O O

(10)

00000

FS 15 WT

OO0 00O O O

o O

(6/10/16)

00 O0O0O0

F5 15 VTL

OO0 O0O0OmO OO0

o O

(6/10/16)

00000

- nicht Verflgbar

quer,

Vielseitiger mehrteiliger
Gittertisch aus massiver
Aluminiumlegierung

~ Tischausfiihrungin
Aluminium mit T-Nuten

Abstand 250mm



Fraskopfe

Frasspindeln

ES779
Spindelleistung:
Spindeldrehzahl:
Max. Drehmoment:

Werkzeugaufnahme:

ES789
Spindelleistung:
Spindeldrehzahl:
Max. Drehmoment:

Werkzeugaufnahme:

Messtaster

ST7

Der einseitig gelagerte
Fraskopf aus Stahlgus beitet
bauartbedingt die Maglichkeit
viele verschschiedene
Frasspindelkonzepte
aufzunehmen.

ST8

Beidseitig abgestiitzer
Kompaktkopf. Dabei handelt es
sich um einen vielseitig
einsetzbaren Gabelkopf aus
Grauguss.

10 kW
0-22.000 min-1
15,3Nm
HSKFé3

15 kW
0-22.000 min-1
20,9 Nm
HSKFé3

Der Kabellose Messtaster

TS 460 wird direkt in der
Werkzeugaufnahme der
Maschine eingespannt.

Die Signaliibertragung erfolgt
Uber Infrarot.

Styropor Hohlfrasspindeln

KM 2
Spindelleistung:
Spindeldrehzahl:

Werkzeugaufnahme:

KM 3
Spindelleistung:
Spindeldrehzahl:

Werkzeugaufnahme:

FS44
Spindelleistung:
Spindeldrehzahl:

Werkzeugaufnahme:

Messdose

ST10

Nur mit Styropor-
Holfrasspindel erhaltlich.
Kein automatischer
Werkzeugwechsel maglich.

3-Achs Ausfiihrung
Die Frasspindelistim Z-
Schieber integriert.

4,5 kW
0-8.700 min-1
Flansch 78/8

8,2 kW
0-10.000 min-1
Flansch 78/8

4,4 kKW
0-5.800 min-1
Flansch 78/8

Die Werkzeug-Messdose
TT160 wird fest auf dem
Maschinentisch installiert.
Die Signalubertragung erfolgt
tber Kabel.
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Gebrauchtmaschinen
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Gebrauchtmaschinen und Zubehor von Styrotec

Viele Griinde sprechen dafiir, eine Gebrauchtmaschine vom Spezialisten

zu kaufen.
Ein Grofteil der Maschinen wird bei unserem Partner, der Fa. F. Zimmermann komplett tberpriift.

Einwandfreie Funktion und Leichtgangigkeit aller Komponenten wird wieder hergestellt. Drehende
Teile werden vermessen und wieder innerhalb der Toleranzen von Neumaschinen eingestellt.

Zimmermann Maschinen sind fur Ihre Robustheit und Genauigkeit bekannt. Die Erfahrung zeigt aber,
dass nach 10, 20 oder mehr Jahren Einsatz gewisse Uberholungen erforderlich werden. Nur so sind
viele weitere Jahre einwandfreier Gebrauch moglich.

Wir haben das Know How, das Fachpersonal und die Ersatzteile um dies durchzufiihren.
Darum konnen Sie versichert sein, dass Gebrauchtmaschinen direkt von uns noch viele Jahre /

Jahrzehnte treue Dienste leisten.
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B Styrobes Kunden

C Styrotec GmbH + Co KG Telefon + 49 7529-972440
STY ROT E Sieberatsreute 95a info@styrotec.com

Frédsen mit Leidenschaft. D-88289 www.styrotec.com






